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La presente invention concerne le domaine technique des machines assurant le 
defilement de recipients devant au moins un et, d'une maniere generate, une serie de 
postes de controle et/ou d 'inspection des recipients. 

La presente invention trouve une application particulierement avantageuse dans 
5 le domaine du controle ou de Pinspection de recipients transparents ou transiucides, 
tels que, par exemple, des bouteilles, des pots ou des flacons realises en verre. 

Dans le domaine technique ci-dessus, une machine assurant le defilement des 
recipients devant differents postes de controle, comporte generalement un bati equipe 
d'un systeme d'entrainement par courroies sans fin montees en face Tune de Pautre 

10 pour definir, entre elles, un chemin de prehension et de deplacement des recipients 
d'une extremite a Pautre des courroies. Au cours du deplacement des recipients, ces 
derniers defilent successivement devant differents postes de controle et/ou 
d'inspection, en general optique, portes par le bati. Compte tenu qu'une telle 
machine est destinee a entrainer en defilement des recipients de diametres differents, 

15 les courroies sont montees mobiles en ecartement/rapprochement pour permettre de 
regler la largeur du chemin de prehension et de deplacement des recipients. _ 

D'une maniere classique, une telle machine est integree sur un chemin de 
convoyage des recipients faisant partie d'une ligne de fabrication et/ou de 
conditionnement. Le convoyeur doit done etre interrompu pour permettre 

20 P interposition d'une machine de deplacement et de controle, telle que decrite 
ci-dessus. Les contraintes industrielles et notamment economiques imposejit de 
realiser une machine de deplacement et de controle presentant un encombrement le 
plus limite possible, tout en integrant un maximum de postes de detection. Or, les 
moyens, mis en ceuvre pour assurer le defilement des recipients de diverses tailles, 

25 presentent un encombrement non negligeable, ce qui limite le nombre de postes de 
controle pouvant etre installes ou conduit a la presence d'un grand nombre 
d'equipements mecaniques, electriques et optiques dans un espace reduit. Cet 
encombrement rend difficiles, notamment, les interventions de reparation, de 
maintenance ou de nettoyage, par exemple lorsque des bris de recipients viennent 

30 souiller les differents organes constitutifs de la machine. 

II apparait done le besoin de disposer d'une machine con^ue pour assurer le 
deplacement de recipients de differentes tailles sur une longueur limitee, tout en 
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laissant degage Tenvironnement de deplacement des recipients, afin d'integrer un 
maximum de postes de contrdle ou d' inspection. 

L'objet de 1'invention vise done a remedier aux inconvenients enonces ci- 
dessus en proposant une machine compacte, destinee a etre integree sur une ligne de 
convoyage, tout en permettant de deplacer des recipients presentant des tallies 
diverses devant une serie de postes de detection et/ou de controle. 

Un autre objet de 1'invention est de proposer une machine con$ue pour faciliter 
1'acces a 1'environnement de la zone de deplacement des recipients. 

Pour atteindre un tel objectify la machine selon Finvention comporte : 

- un bati inferieur delimitant un cadre porteur presentant deux cotes 
longitudinaux et deux cotes transversaux dont Tun presente un guichet de 
passage pour rextremite d'un convoyeur d'amenee de recipients, dit amont, 
destine a cooperer avec une tete de renvoi amont montee sur le bati, tandis 
que 1'autre cote transversal presente un guichet de passage pour rextremite 
d'un convoyeur d'evacuation de recipients, dit aval, destine a cooperer avec 
une tete de renvoi aval montee sur le bati et delimitant, avec la tete de renvoi 
amont, un volume d'interruption de convoyage, chaque cote transversal etant 
pourvu d'un systeme de guidage lineaire s'etendant a Texterieur du volume 
d'interruption de convoyage, 

- un chariot mobile supporte par les systemes de guidage lineaire et compose 
d'un demi-chariot avant et d'un demi-chariot arriere, chaque demi-chariot 
comportant : 

© un pont rigide, monte a chaque extremite, coulissant sur les systemes 
de guidage lineaire, les ponts rigides des demi-chariots presentant 
des plans d'extension longitudinaux s'etendant parallel ement entre 
eux, 

o un organe motorise d' en train ement en rotation pour au moins une 
courroie, 1'organe motorise d'entrainement etant supporte par le pont 
rigide en etant situe a une premiere extremite dudit pont, 

o au moins un premier organe de renvoi, pour au moins une courroie, 
supporte par le pont rigide en etant situe a une deuxieme extremite 
dudit pont, 
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© au moms une premiere courroie d'entramement sans fin montee 
entre K organe motorise d'entramement et l'organe de renvoi en 
ayant un brin s'etendant devant une reglette d'appui supportee par un 
pont rigide et a distance d'un brin de la premiere courroie portee par 
r autre demi-chariot, de maniere a delimiter entre eux un chemin de 
prehension et de deplacement des recipients entre au moins la tete de 
renvoi amont et la tete de renvoi aval, 

- et un systeme de deplacement en ecartement-rapprochement d'un 
demi-chariot relativement paT rapport a 1' autre demi-chariot, situe a 
l'exterieur du volume d' interruption de convoyage. 

Selon une caracteristique preferee de realisation, chaque demi-chariot 
comporte un moto-reducteur monte dans l'axe de l'organe motorise d'entrainement. 
Selon une caracteristique de realisation, la machine comporte : 

- un deuxieme organe de renvoi pour une courroie, supporte par le pont rigide 
en etant situe a la deuxifeme extremite dudit pont en s'etendant de fa9on 
superposee par rapport au premier organe de renvoi, chaque organe de renvoi 
etant forme par une poulie, 

— une deuxieme courroie d'entrainement sans fin montee entre l'organe 
motorise d'entrainement et le deuxieme organe de renvoi en ayant un brin 
s'etendant devant une reglette d'appui supportee par le pont rigide et a 
distance d'un brin de la deuxieme courroie portee par l'autre demi-chariot, 

— et, en tant qu' organe d'entramement, un tambour d'entramement commun 
pour les premiere et deuxieme courroies. 

Un autre objet de Pinvention est de proposer une machine comportant un 
habillage de protection et une porte d'acces permettant a un operateur d'utiliser 
l'interface homme-machine, aussi bien en position ouverte que fermee de la porte. 

Pour atteindre un tel objectif, la porte d'acces comporte un chassis delimitant 
une baie et equipe de moyens de guidage en coulissemerif et en pivotement pour au 
moins un panneau mobile, comportant une structure de reception pour les moyens de 
controle et/ou de commande de la machine accessibles a partir de la fa£ade du 
panneau mobile, les moyens de guidage en coulissement et en pivotement etant 
adaptes pour assurer le deplacement du panneau mobile, entre une position de 
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fermeture dans laquelle la fa?ade du panneau mobile ferme au moins en partie la baie 
et une position d'ouverture dans laquelle le panneau mobile s'etend lateralement par 
rapport a la baie dans un plan sensiblement perpendiculaire au plan delimite par la 
baie, avec sa fa?ade toumee vers la baie pour permettre a un operateur, place devant 
5 la baie, d'acceder a la baie et aux moyens de controle et/ou de commande. 

Diverses autres caracteristiques ressortent de la description faite ci-dessous en 
reference aux dessins annexes qui montrent, a titre d'exemples non limitatifs, des 
formes de realisation de l'objet de l'invention. 

La fig* 1 est une vue en perspective d'une machine selon Finvention en 
1 0 position porte fermee. 

La fig. 2 est une vue analogue a la fig. 1 mais illustree avec la porte en 
position ouverte. 

La fig. 3 est une vue en elevation de face d'une machine conforme a 
Pinvention depourvue de porte. 
15 La fig. 4 est une vue en coupe-elevation transversale prise sensiblement selon 

les lignes A- A de la fig. 3, de la machine equipee d'une porte en position ouverte. 

La fig. 5 est une vue en perspective du bati inferieur faisant partie de la 
machine conforme a Finvention. 

La fig. 6 est une vue en perspective du chariot mobile faisant partie de la 
20 machine conforme a Finvention. 

La fig. 7 est une vue en coupe transversale du chariot mobile illustre a la 

fig. 6. 

La fig. 8 est une vue partielle de detail montrant des caracteristiques de la 
machine conforme a Finvention. 

25 Les fig. 9 et 10 sont des vues schematiques d'un autre exemple de realisation 

de montage swr une machine d'une porte comportant un panneau mobile. 

Tel que cela ressort plus precisement des fig. 1 a 4, Fobjet de la presente 
invention concerne une machine 1 permettant d'assurer le defilement de recipients, 
non representes, de tous types, tels que bouteilles, flacons, pots devant au moins un 

30 et, d'une maniere generate, une serie de postes Pi de controle et/ou d'inspection des 
recipients dont uniquement certains elements constitutifs ont ete representes a la 
fig. 2. De maniere connue, chaque poste de controle et/ou d' inspection comporte, 
comme elements constitutifs, des supports, des capteurs, des sources lumineuses, 
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etc.. Les postes de controle et/ou d'inspection ne sont pas decrits plus precisement 
car ils ne font pas partie de 1' invention et sont bien connus de Phomme du metier. 

Cette machine 1 est destinee a etre inseree sur une ligne de convoyage de 
recipients, de sorte qu'il apparait, en amont de la machine 1, un convoyeur 2 
d'amenee des recipients a la machine 1 et, en aval, un convoyeur 3 d'evacuation des 
recipients de la machine 1. De maniere classique, la machine 1 selon 1' invention 
assure la prise en charge des recipients amenes par le convoyeur 2 et le deplacement 
des recipients jusqu'au convoyeur d'evacuation 3. 

La machine selon 1 'invention, comme illustre plus particulierement a la fig. 5, 
comporte un bati inferieur 5 delimitant un cadre porteur 6 presentant deux cotes 
longitudinaux 7 et deux cotes transversaux 8, en consideration du plan de defilement 
D des recipients. De preference, le cadre porteur 6 est equipe de quatre pieds 9 
avantageusement reglables en hauteur par tous moyens connus. De preference, les 
cotes transversaux 8 sont reglables en longueur, de sorte que la machine 1 presente 
une profondeur reglable. A cet effet, les cotes transversaux 8 sont realises par des 
elements telescopiques. 

Chaque cote transversal 8 presente un guichet de passage 11, 12 pour 
l'extremite d'un convoyeur, respectivement d'amenee 2 et d'evacuation 3 des 
recipients qui sont uniquement schematises a la fig. 3. Chaque convoyeur d'amenee 
2 et d'evacuation 3 est destine a cooperer avec une tete de renvoi, respectivement 
amont 13 et aval 14, montee sur le bati inferieur 5. De fa<?on classique, chaque 
convoyeur 2, 3 est realise par 1 'intermediate d'une bande transporteuse montee sans 
fin sur une poulie 16 faisant partie d'une tete de renvoi 13, 14. Chaque poulie 16 est 
montee sur une chape 17 portee par un cote transversal 8 du bati inferieur 5. II doit 
done etre compris que le bati inferieur 5 delimite, a partir de chaque cote transversal 
8, un guichet de passage 11, 12, e'est-a-dire un volume pour permettre le montage 
d'une tete de renvoi 13, 14 et le passage d'un convoyeur 2, 3 et des recipients portes 
par les convoyeurs. II est a noter que les tetes de renvoi 13, 14 delimitent entre elles 
un volume d' interruption de convoyage V, e'est-a-dire entre les convoyeurs 2, 3 
formant la voie de convoyage. Ce volume d'interruption de convoyage V presente 
une largeur s'etendant entre les deux tetes de renvoi 13, 14, une profondeur 
s'etendant selon une mesure permettant le passage d'un recipient de diametre le plus 
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grand et d'une hauteur s'etendant selon une mesure permettant le passage d'un 
recipient presentant une hauteur la plus grande. 

Selon une caracteristique de Pinvention, chaque cote transversal 8 est pourvu 
d'un systeme de guidage lineaire 21 s'etendant a Pexterieur du volume d' interruption 
5 de convoyage V. Les systemes de guidage 21 sont formes, dans Pexemple illustre, 
par des rails de guidage lineaire montes paraileles entre eux selon une direction 
transversale par rapport au plan de defilement D des recipients passant par les tetes 
de renvoi 13 et 14 des convoyeurs 2, 3. 

La machine selon Pinvention comporte, tel qu'illustre a la fig. 6 un chariot 
10 mobile 23 supporte par les rails de guidage lineaire 21. Le chariot mobile 23 est 
compose d'un demi-chariot avant 24 et d'un demi-chariot arriere 25 en consideration 
de Pavant et de P arriere de la machine 1. Les demi-chariots 24, 25 sont symetriques 
par rapport au plan de defilement D. 

Chaque demi-chariot 24, 25 comporte un pont rigide 26 monte a chaque 
15 extremite, coulissant sur les rails de guidage lineaire 21. Chaque pont rigide 26 des 
demi-chariots 24, 25 s'etend dans un plan d' extension longitudinal E qui est parallele 
au plan de defilement D des bouteilles (fig. 7). 

Selon une forme preferee de realisation, chaque pont rigide 26 est forme 
d'une poutre horizontale 27 supportee a une extremite amont par un bras de support, 
20 dit amont, 28 et a une extremite aval par un bras de support, dit aval, 29. Chaque bras 
de support 28, 29 est pourvu d'un moyen de cooperation avec le systeme de guidage 
lineaire 21, tel qu'un patin de glissement 31 cooperant avec un rail de guidage 
lineaire 21. 

Selon une variante preferee de realisation illustree par les figures, chaque bras 
25 de support 28, 29 est constitue par une equerre presentant une branche verticale 32 
reliee a la poutre horizontale 27 et une branche horizontale 33. Les branches 
horizontales 33 d'un meme pont rigide 26 sont montees tete-beche en etant tournees 
vers le cote transversal 8 voisin du bati inferieur 5. Chaque pont rigide 26 constitue 
d'une poutre horizontale 27 prolongee a chaque extremite par une equerre presente 
30 ainsi une forme generale en omega. 

Selon une variante preferee de realisation, chaque pont rigide 26 est equipe au 
niveau de chaque bras de support 28 ? 29, d'un montant 34 relie a Pextremite de la 
branche horizontale 33 opposee de celle pourvue de la branche verticale 32. Chaque 
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montant 34 qui s'eleve verticalement sensiblement parallelement a une branche 
verticale 32 est pourvu a sa base d'un patin de glissement 31. 

Tel que cela ressort plus precisement de la fig* 6, chaque montant 34 du demi- 
chariot avant 24 monte en vis-a-vis d'un montant 34 du demi-chariot arriere 25 sont 
5 montes a distance l'un de F autre et delimitent entre eux une partie de la section 
droite transversale du guichet de passage 11, 12. Cette partie du guichet de passage 
11, 12 s'etend sur une longueur sensiblement egale a celle delimitee par les branches 
horizontales 33 de maniere a constituer un volume de montage pour une tete de 
renvoi 13, 14. 

10 Chaque demi-chariot 24, 25 comporte, egalement, un organe motorise 37 

d'entrainement en rotation pour au moins une et, dans l'exemple illustre, deux 
courroies sans fin 38. Chaque organe motorise d'entrainement 37 est supporte par le 
pont rigide 26 en etant situe a une premiere extremite a savoir, dans l'exemple 
illustre, Fextremite amont dudit pont 26, de sorte que les organes motorises 37 sont 

15 situes a Fexterieur du volume d'interruption de convoyage V. Avantageusement, 
chaque demi-chariot 24, 25 comporte un moto-reducteur 39, monte dans Faxe de 
1'organe motorise d'entrainement 37 constitue, de preference, par un tambour ou un 
tourteau d'entrainement commun pour deux courroies sans fin 38. Chaque tambour 
d'entrainement 37 s'etend done dans le prolongement d'un moto-reducteur 39, cequi 

20 permet de limiter leur encombrement. Dans l'exemple de realisation illustre, les 
organes motorises d'entrainement 37 sont montes dans le volume delimite par et 
entre les equerres des bras de support amont 38. Plus precisement, chaque tambour 
d'entrainement 37 s'etend sensiblement dans le prolongement d'un montant 34 sur la 
hauteur sensiblement de la branche verticale 32 d'un bras de support 28, chaque 

25 moto-reducteur 39 monte dans ie prolongement d'un tambour d'entrainement 37 
faisant saillie par rapport a la branche verticale 32 du bras de support 28. II est a 
noter que les courroies sans fin 38 s'etendent sur une longueur limitee en 
superposition avec le convoyeur amont 2, de sorte que les recipients amenes par le 
convoyeur 2 peuvent etre pris en charge par les courroies 38. 

30 Chaque demi-chariot 24, 25 comporte egalement au moins un et, dans 

l'exemple illustre, deux organes 41 de renvoi chacun pour une courroie sans fin 38. 
Les organes de renvoi 41 de chaque demi-chariot sont supportes par le pont rigide 26 
dudit chariot, en etant situes a Fextremite aval dudit pont, opposee de Fextremite 
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amont equipee du tambour d'entrainement 37, de sorte que les organes de renvoi 41 
sont situes a l'exterieur du volume d' interruption de convoyage V. De preference, 
chaque organe de renvoi 41 est constitue par une poulie de renvoi. Dans un exemple 
de realisation preferee, les organes de renvoi 41 sont montes dans le volume delimite 
5 par et entre les equerres des bras de support aval 29. Les poulies de renvoi 41 sont 
done situees sensiblement a Faplomb de la surface engendree par les branches 
horizontales 33 des bras de support aval. Les courroies sans fin 38 s'etendent done 
sur une longueur limitee en superposition avec le convoyeur aval 3, de sorte que les 
recipients deplaces par les courroies sans fin 38 se trouvent repris, au niveau des 

10 organes de renvoi 41, par le convoyeur d'evacuation 3. L'axe des tetes de renvoi 13, 
14 des convoyeurs 2, 3 sont ainsi situes au meme niveau ou, de preference, a 
Pinterieur de Pintervalle delimite par Paxe de l'organe motorise de deplacement 37 
et Taxe de la poulie de renvoi 41. Les recipients sont done amenes a defiler entre 
l'organe motorise de deplacement 37 et les poulies de renvoi 41 selon un sens de 

15 deplacement represents par la fleche Fj. Bien entendu, le sens de deplacement des 
recipients (de gauche a droite sur les dessins) peut etre de sens oppose a celui 
represents (en realisant une machine symetrique a celle decrite). 

Chaque demi-chariot 24, 25 comporte ainsi au moins une et, dans l'exemple 
illustre, deux courroies sans fin 38 montees chacune entre l'organe motorise 

20 d'entrainement 37 et une poulie de renvoi 41. II est a noter que les deux brins de 
chaque courroie sans fin 38 s'etendent de part et d'autre du pont rigide 26 e'est-a- 
dire plus precisement de la poutre 27 et de la branche verticale 32 de chaque bras de 
support 28, 29. Chaque courroie sans fin 38 entoure done un pont rigide 26 supporte 
a sa base par le bati inferieur 5 de sorte que chaque courroie sans fin 38 peut etre 

25 mise en place ou retiree de l'organe motorise d'entrainement 37 et de l'organe de 
renvoi 41 a partir de la partie superieure des demi-chariots 24, 25. 

Chaque courroie sans fin 38 d'un demi-chariot presente un brin s'etendant a 
distance d'un brin d'une courroie sans fin 38 portee par P autre demi-chariot, de 
maniere a delimiter entre eux un chemin 43 de prehension et de deplacement des 

30 recipients. Chaque demi-chariot 24, 25 est equipe d'au moins un et, dans l'exemple 
illustre, de deux reglettes d'appui 47, s'etendant chacune a Parriere d'un brin d'une 
courroie 38, et entre l'organe motorise d'entrainement 37 et une poulie de renvoi 41 , 
de maniere a defmir le chemin de prehension 43. 
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Selon ime caracteristique preferee de realisation, chaque reglette d'appui 47 
est pourvue a son extremite d'une poulie de renvoi 41 et se trouve montee sur au 
moins une et, de preference, deux glissieres de guidage 49 s'etablissant selon une 
direction verticale et portees par le pont rigide 26. Chaque reglette d'appui 47 est 
commandee en translation verticale sur les glissieres 49 a Faide d'un organe de 
commande 50 permettant de regler en hauteur chaque courroie sans fin 38. Un tel 
reglage permet de positionner au mieux les courroies sur les recipients en fonction de 
leur forme et/ou de leur taille. Par exemple, chaque reglette d'appui 47 est deplacee 
par une commande manuelle 50 agissant sur un systeme de type vis-ecrou. 

Selon une caracteristique preferee de realisation, chaque organe motorise 
d'entramement 37 associe a un moto-reducteur 39 constitue un equipage monte 
coulissant sur le pont rigide selon une direction sensiblement parallele a celle de 
defilement Fi pour permettre le montage et le demontage des courroies sans fin 38. 
Chaque organe motorise d'entramement 37 est pourvu d'un palier de support et de 
guidage 52 supportant egalement le moto-reducteur 39. Un tel palier de support et de 
guidage 52 est muni d'un coulisseau 53 apte a se translater a Finterieur d'un guide 54 
porte par 1 'extremite superieure de la branche verticale 32 du bras de support amont 
28. Un tel equipage mobile est verrouille en position par F intermediate d'un 
systeme 56 de tension des courroies et de blocage de l'equipage en position tendue 
des courroies. Par exemple, le systeme de tension et de blocage de l'equipage mobile 
est du type a genouillere. Par ailleurs, chaque organe de renvoi 41 est monte sur une 
reglette d'appui 47 a Faide d'un systeme 57 de tension d'une courroie sans fin 38. 
Un tel systeme de tension 57 peut etre realise par un systeme de type a ressort 
permettant d'encaisser les variations de longueur des courroies sans fin 38. 

La machine 1 selon Finvention comporte egalement un systeme 61 de 
deplacement en ecartement-rapprochement d'un demi-chariot 24 relativement par 
rapport a F autre demi-chariot 25. Un tel systeme de deplacement 61 est situe a 
Fexterieur du volume d' interruption de convoyage V pour permettre de laisser libre 
Faeces audit volume. 

Selon une variante preferee de realisation, le systeme de deplacement 61 est 
constitue par un double systeme vis-ecrou monte chacun entre les extremites voisines 
des deux ponts rigides 26 des deux demi-chariots 24, 25. Tel que cela ressort de la 
fig. 7, chaque systeme vis-ecrou comporte une tige 63 filetee au moins en partie pour 
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cooperer avec un premier ecrou 64 monte dans chaque montant 34 du bras de support 
du demi-chariot avant 24 et avec un deuxieme ecrou 65 monte dans chaque montant 
34 des bras de support du demi-chariot arriere 25. Les ecrous 65, equipant le demi- 
chariot arriere 25, presentent un filetage de sens inverse a celui des ecrous 64 du 
demi-chariot avant 24, de sorte que la rotation des tiges filetees 63, dans un sens ou 
un sens oppose, entraine le rapprochement ou l'ecartement relatif des deux demi- 
chariots. II est a noter que les tiges filetees 63 s'etendent dans le volume des guichets 
de passage 11, 12, sans gener le deplacement des recipients, dans la mesure ou les 
tiges filetees 63 sont intercalees entre les brins des convoyeurs 2, 3. 

Le mouvement des deux tiges filetees 63 est synchronise par 1' intermediate 
d'une transmission 66, par exemple a chaine, s'etendant parallelement au plan 
d'extension longitudinal E. Dans r exemple illustre, la transmission 66 est constitute 
par une chaine 67 s'engrenant sur deux pignons 68 fixes sur les extremites de chaque 
tige filetee 63 faisant saillie du pont rigide 26 du demi-chariot arriere 25. Une des 
tiges filetees 63 est pourvue d'un organe de commande en rotation 69, tel que, par 
exemple, une manivelle permettant, grace a la transmission 66, la rotation simultanee 
des deux tiges filetees 63. Dans cet exemple de realisation, le systeme de 
deplacement en ecartement/rapprochement 61 assure le deplacement simultane et 
identique entre les deux demi-chariots 24, 25 restant centres par rapport au plan de 
deplacement D s'etendant au milieu du chemin de prehension et de deplacement 43 
des recipients. 

Selon une variante de realisation, le systeme de deplacement en 
ecartement/rapprochement 61 assure le deplacement de Tun des demi-chariots par 
rapport a F autre maintenu en position fixe. A cet egard, chaque systeme vis-ecrou est 
pourvu d'un dispositif permettant de selectionner le mode de deplacement des demi- 
chariots entre eux a savoir un deplacement centre ou decentre par rapport au plan de 
deplacement D. Un tel dispositif de selection assure un debrayage d'un demi-chariot 
par rapport aux tiges filetees de commande 63. Par exemple, les ecrous d'un demi- 
chariot par exemple arriere, sont munis d'un axe de solidarisation par rapport au 
montant 34. Cet axe de solidarisation est amovible permettant que les ecrous se 
trouvent montes fou. Lors du retrait de ces axes de solidarisation, la rotation des tiges 
filetees 63 de commande entraine la rotation folle des ecrous, de sorte que le 
demi-chariot correspondant ne se trouve pas deplace. 
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Selon une autre caracteristique preferee de realisation de Finvention, le bati 
inferieur 5 est equipe d ? une plaque longitudinale de support 80 montee coulissante 
sur deux traverses 81 portees par des cotes longitudinaux du bati et s'etendant 
parallelement aux cotes transversaux 8. La plaque 80, qui s'etend a distance des 

5 ponts rigides 26, est destinee a supporter des elements faisant partie de postes de 
controle et/ou d'inspection des recipients pris en charge par les courroies sans fin 38. 
De tels elements peuvent etre constitues par exemple par des supports, des sources 
d'eclairage, des capteurs optiques, etc. Le montage coulissant de cette plaque de 
support 80 permet d'assurer le deplacement complet de l'ensemble des organes 

10 supportes par elle. De preference, cette plaque de support 80 est equipee de moyens 
permettant de la bloquer en position sur les traverses 81. Selon une caracteristique 
avantageuse de realisation, la plaque de support 80 est reliee a un rideau, volet ou 
tapis (non represente) enroule sur un tambour monte sur le cote longitudinal arriere 7 
du bati. II doit etre compris que le rideau constitue, entre le cote longitudinal arriere 

15 et la plaque de support 80, un tapis de reception ou de canalisation pour differents 
objets susceptibles de tomber de la machine, tels que des debris de verre par 
exemple. 

Selon une autre caracteristique preferee de realisation, la machine 1 comporte 
un bati superieur 90 porte par le bati inferieur 5 et constitue par quatre montants 91 

20 s'appuyant sur le cadre inferieur 6 du bati inferieur 5. Les quatre montants 91 sont 
relies en partie haute par un cadre 92 con<ju pour supporter un compartiment de 
rangement 93 muni en facade d'une porte d'acces 95. Un tel compartiment 93 est 
adapte pour recevoir tous les equipements electriques et electroniques necessaires au 
fonctionnement de la machine et des postes de controle Pi. 

25 Les deux montants arrieres 91 supportent une ou deux poutres longitudinales 

arrieres 97, s'etendant horizontalement et destinees a supporter des elements faisant 
partie des postes de controle et/ou d'inspection Pi. De preference, ces poutres de 
support 97 sont montees sur le bati superieur 90 par Fintermediaire de glissieres 
transversal es assurant leur ecartement/rapprochement par rapport au plan d 5 extension 

30 longitudinale E. 

Tel que cela ressort de la description qui precede, la machine 1 selon 
Finvention possede un encombrement reduit, tout en presentant un espace libre 
autour du volume d'interruption de convoyage V, et represente, a titre schematique, 



1er depot 



12 

par la reference L aux fig. 3 et 4. II doit done etre compris que la structure de la 
machine 1 est con^ue pour faciliter l'acces autour du volume d'interruption de 
convoyage V, de maniere a pouvoir y placer le maximum de postes de controle et/ou 
d'inspection Pi. II ressort en effet des dessins que cette machine 1 presente un 
5 maximum d'espace libre L autour du volume d'interruption de convoyage V, tout en 
assurant sa fonction de prise en charge et de deplacement des recipients. 

Tel que cela apparait plus precisement sur les fig. 1 et 2, la machine 1 selon 
Tinvention comporte, de preference, un habillage de protection 100 et une porte 
d'acces 101. L'habillage de protection 100 est constitue par des panneaux de cote 

10 102 et 103 portes par les cotes transversaux 8 des batis inferieur 5 et superieur 90 
dans lesquels sont amenagees des ouvertures correspondant au guichet de passage 
11, 12 pour les convoyeurs d'amenee 2 et d'evacuation 3 et les recipients. 
L'habillage de protection 100 comporte egalement une serie de panneaux de fond 
104 habillant la face arriere de la machine. La machine 1 presente, egalement en 

15 fa?ade, un chassis 110 delimitant une baie 111 permettant d'acceder a la machine. 
Cette baie 111 est ouverte ou fermee a Taide d'une porte 101 conforme a Tinvention 
associee dans Texemple illustre a un vantail pivotant 112. Dans Texemple illustre sur 
les dessins, la porte 101 comporte un premier panneau mobile 120 monte articule a 
un deuxieme panneau mobile 121. 

20 Selon une caracteristique de la porte d'acces 101 selon Tinvention, le premier 

panneau mobile 120 comporte une structure 122 de reception pour des moyens de 
controle et/ou de commande 123 de la machine. Ces moyens de controle et/ou de 
commande 123 qui constituent un interface homme-machine se presentent sous la 
forme d'un clavier, d'un ecran, d'un pupitre de commande, d'une souris, etc. Les 

25 moyens de controle et/ou de commande 123 se trouvent accessibles a partir de la 
fa?ade 124 du premier panneau mobile 120. Tel que cela ressort clairement de la fig. 
2, le premier panneau mobile 120 possede une epaisseur adaptee pour permettre le 
montage des moyens de controle et/ou de commande 123. A cet effet, le premier 
panneau mobile 120 presente une paroi de fond 125 en avant de laquelle s'etablit a 

30 distance la paroi de fa$ade 124 dans laquelle est amenage au moins un logement 127 
delimite par des joues 128 raccordees a une paroi plane 129. La paroi de fond 125 est 
reliee a la paroi de facade 124 par Tintermediaire de deux flancs externes 131, de 
sorte que le premier panneau mobile 120 constitue un caisson ferme. 
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Selon une autre caracteristique de la porte d'acces 101, le chassis 110 est 
equipe de moyens 140 de guidage en coulissement et en pivotement pour les 
panneaux mobiles 120, 121, de maniere a assurer le deplacement des panneaux 
mobiles entre une position de fermeture dans laquelle la fa$ade 124 du premier 
panneau mobile 120 ferme, au moins en partie, la baie (fig. 1) et une position 
d'ouverture dans laquelle le premier panneau mobile 120 s'etend lateralement par 
rapport a la baie 111 dans un plan sensiblement perpendiculaire au plan delimite par 
la baie, avec sa fa?ade 124 tournee vers la baie pour permettre a un operateur, place 
devant la baie 111, d'acceder a la baie et aux moyens de controle et/ou de commande 
123. II doit done etre considere qu'en position fermee, un operateur peut acceder aux 
moyens de controle et de commande 123 sans que ceux-ci encombrent l'espace 
environnant de la machine 1. En position d'ouverture de la baie 111, un operateur 
place devant la baie peut acceder aux moyens de controle et/ou de commande 123 
tout en visualisant, sans changer de place, l'interieur de la machine afm, 
simultanement, d'observer par exemple le resultat des commandes effectuees sur 
Tinterface homme-machine 123. De plus, l'acc&s a la baie 111 n'est pas limite, si ce 
n'est par l'epaisseur des panneaux mobiles 120, 121. 

Dans l'exemple de realisation mettant en oeuvre une porte a deux panneaux 
mobiles (fig. 1, 2, 4 et 8), les moyens de guidage en coulissement et en pivotement 
140 sont constitues par au moins un rail 145 de support et de guidage monte sur le 
cote longitudinal avant 90i du bati superieur 90. Un rail 145, dit superieur, possede 
une section droite transversale en forme de « C » et sert de support de guidage pour 
un organe de roulement 146, tel qu'un galet. Cet organe de roulement 146 est relie a 
une patte 147 montee autour d'un pivot 148, dans la partie haute du premier panneau 
mobile 120, au niveau de son cote vertical libre 120i. Le premier panneau mobile 
120 est equipe, egalement, d'un organe de guidage 149 supporte par une patte 150, 
montee sur un pivot 151, dans la partie basse du premier panneau mobile 120, au 
niveau de son cote vertical libre 120]. L'organe de guidage 149 est monte a 
l'interieur d'un rail 153, dit inferieur, supporte par un cote longitudinal 7 du bati 
inferieur 5 et possedant une section droite transversale en « U ». 

Dans la description qui precede, le premier panneau mobile 120 se trouve 
done suspendu au rail superieur 145, tandis que le rail inferieur 153, cooperant avec 
l'organe de guidage 149, evite la rotation du premier panneau mobile 120. Bien 
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entendu, il peut etre envisage d'intervertir la position entre les organes de roulement 
146 et de guidage 149 ou d'utiliser deux organes de roulement pour assurer le 
support et le guidage du premier panneau mobile 120. 

Le premier panneau mobile 120 est monte articule, au niveau de son cote 

5 vertical 1202, oppose au cote vertical libre 120i, par des charnieres 160 sur un cote 
du deuxieme panneau mobile 121 qui est egalement monte articule sur le chassis 110 
selon son cote oppose par des axes 161. Le deuxieme panneau mobile 121 est done 
monte articule, d'un cote, au chassis 110 selon une direction verticale passant par les 
axes 161 et, de F autre cote, au premier panneau mobile 120 selon aussi une direction 

10 verticale passant par les charnieres 160. 

Tel que cela ressort de la description qui precede, les panneaux mobiles 120 
et 121 permettent en position deployee de fermer la baie. Dans cette position, les 
parois avant des panneaux 120, 121 s'etablissent dans le prolongement Fune de 
F autre avec leur face tournee vers Fexterieur par rapport a la machine. Lorsqu'une 

15 intervention sur la machine 1 doit intervenir, la porte 101 est ouverte en effectuant un 
effort de traction sur au moins une poignee 164 placee par exemple sur le deuxieme 
panneau mobile 121, de maniere a assurer un phage entre les deux panneaux mobiles 
120, 121, afin que le premier panneau mobile 120 vienne se replier contre le 
deuxieme panneau mobile avec leurs faces internes ou de fond tournees Fune vers 

20 Fautre. Dans cette position, les panneaux mobiles 120, 121 s'etendent sensiblement 
perpendiculairement a la baie avec le premier panneau mobile 120 ayant sa fapade 
124 tournee ou orientee vers la baie 111. Le passage de la porte, de sa position 
ouverte a sa position fermee, est effectue de maniere inverse en operant, par 
exemple, un effort de traction sur le premier panneau mobile 120 a partir d'une 

25 poignee 164 pour Famener a se deplacer le long des rails de guidage 145, 153. 

Les fig. 9 et 10 illustrent une autre variante de realisation de moyens de 
guidage en coulissement et en pivotement 140 pour une porte d'acces 101 
comportant un unique panneau mobile 120. Selon cette variante de realisation, les 
moyens de guidage 140 sont constitues par au moins un et, de preference, deux rails 

30 de support et de guidage 145, 153, tels que decrits precedemment, pour des organes 
de roulement, respectivement 146, 149 montes selon des pivots 170 a un cote vertical 
120i du panneau mobile 120. L' autre cote vertical 120 2 du panneau mobile 120 est 
relie, a sa partie haute et a sa partie basse, par des pivots 176, a deux barres 
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d'extension 175 guidees chacune en translation dans une glissiere 176 montee selon 
une direction sensiblement perpendiculaire a la baie 111. 

Un effort de traction sur le panneau mobile 120 conduit les organes de 
roulement 146, 149 a glisser le long des rails 145, 153, tout en provoquant 
simultanement la sortie de la barre d'extension 175 pour permettre le pivotement du 
panneau mobile 120, de maniere, en fin de course, a s'etablir sensiblement 
perpendiculairement par rapport a la baie 111. La fermeture de la baie 111 s'effectue 
selon un mouvement de sens inverse du panneau mobile 120. 

^invention n ? est pas limitee aux exemples decrits et representes car diverses 
modifications peuvent y etre apportees sans sortir de son cadre. 
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cTextension 175 guidees chacune en translation dans une glissiere 178 montee selon 
une direction sensiblement perpendiculaire a la baie 111. 

Un effort de traction sur le panneau mobile 120 conduit les organes de 
roulement 146, 149 a glisser le long des rails 145, 153, tout en provoqiiant 
5 simultanement la sortie de la barre d'extension 175 pour permettre le pivotement du 
panneau mobile 120, de maniere, en fin de course, a s'etablir sensiblement 
perpendiculairement par rapport a la baie 111. La fermeture de la baie 111 s'effectue 
selon un mouvement de sens inverse du panneau mobile 120. 

L'invention n'est pas limitee aux exemples decrits et representes car diverses 
10 modifications peuvent y etre apportees sans sortir de son cadre. 



1er depot 



16 

REVENDICATIONS 

1 - Machine pour amener a defiler, selon un sens donne, des recipients devant au 
moins un poste de controle, caracterisee en ce qu'elle comporte : 

- un bati inferieur (5) delimitant un cadre porteur (6) presentant deux cotes 
longitudinaux (7) et deux cotes transversaux (8) dont Tun presente un 
guichet (11) de passage pour Fextremite d'un convoyeur d'amenee (2) de 
recipients destine a cooperer avec une tete de renvoi amont (13) montee sur 
le bati, tandis que 1 'autre cote transversal (8) presente un guichet de passage 
(12) pour Fextremite d'un convoyeur d'evacuation (3) de recipients destine 
a cooperer avec une tete de renvoi aval (14) montee sur le bati et delimitant, 
avec la tete de renvoi amont, un volume d' interruption de convoyage (V), 
chaque cote transversal etant pourvu d'un systeme de guidage lineaire (21) 
s'etendant a l'exterieur du volume d' interruption de convoyage, 

- un chariot mobile (23) supporte par les systemes de guidage lineaire (21) et 
compose d'un demi-chariot avant (24) et d'un demi-chariot arriere (25), 
chaque demi-chariot comportant : 

• un pont rigide (26) monte, a chaque extremite, coulissant sur les 
systemes de guidage lineaire (21), les ponts rigides des demi-chariots 
presentant des plans d'extension longitudinaux s'etendant 
parallelement entre eux, 

• un organe motorise (37) d'entrainement en rotation pour au moins 
une courroie, l'organe motorise d'entrainement (37) etant supporte 
par le pont rigide (26) en etant situe a une premiere extremite dudit 
pont, 

• au moins un premier organe de renvoi (41) pour au moins une 
courroie, supporte par le pont rigide en etant situe a une deuxieme 
extremite dudit pont, 

© au moins une premiere courroie d'entrainemeht sans fin (38) montee 
entre l'organe motorise d'entrainement (37) et l'organe de renvoi 
(41) en ayant un brin s'etendant devant une reglette d'appui (47) 
supportee par le pont rigide et a distance d'un brin de la courroie 
portee par l'autre demi-chariot de maniere a delimiter entre eux un 
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chemin (43) de prehension et de deplacement des recipients entre au 
moins la tete de renvoi amont (13) et la tete de renvoi aval (14), 

- et un systeme (61) de deplacement en ecartement-rapprochement d'un 
demi-chariot relativement par rapport a 1' autre demi-chariot, situe a 

5 l'exterieur du volume d'interruption de convoyage (V). 

2 - Machine selon la revendication 1 , caracterisee en ce que chaque demi-chariot 
(24, 25) comporte un moto-reducteur (39) monte dans l'axe de 1 'organe motorise 
d'entrainement (37). 

3 - Machine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que chaque 
10 demi-chariot (24, 25) comporte : 

- un deuxieme organe de renvoi (41) pour une courroie, supporte par le pont 
rigide (26) en etant situe a la deuxieme extremite dudit pont en s'etendant de 
fa?on superposee par rapport au premier organe de renvoi (41), chaque 
organe de renvoi (41) etant forme par une poulie, 

15 - et une deuxieme courroie d'entrainement sans fin (38) montee entre 1 'organe 

motorisee d'entrainement (37) et le deuxieme organe de renvoi (41) en ayant 
un brin s'etendant devant une reglette d'appui (47) supportee par le pont 
rigide (36) et a distance d'un brin de la deuxieme courroie (38) portee par 
l'autre demi-chariot, 

20 - et en tant qu'organe d'entrainement (37), un tambour d'entrainement 

commun pour les premiere et deuxieme courroies (38). 

4 - Machine selon la revendication 1 ou 3, caracterisee en ce que chaque reglette 
d'appui (47) supporte \in organe de renvoi (41) et se trouve montee sur au moins une 
glissiere de guidage (49) s'etablissant selon une direction verticale et presentee par le 

25 pont rigide (26), chaque reglette d'appui (47) etant deplacee en translation verticale 
sur les glissieres par un organe de cornmande (50), de maniere a permettre de regler 
en hauteur les courroies. 

5 - Machine selon l'une des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que chaque 
demi-chariot (24, 25) comporte un pont rigide (26) forme d'une poutre (27) 

30 supportee a chaque extremite par un bras de support (28, 29) pourvu d'un patin (31) 
cooperant avec un systeme de guidage lineaire (21). 

6 -Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce que chaque bras de 
support (28, 29) est constitue par une equerre presentant une branche verticale (32) 
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reliee a la poutre (27) et une branche horizontale (33) toumee vers le cote transversal 
voisin du bati et supportee par un montant (34) pourvu a sa base d'un patin (31), les 
branches horizontales (33) et les montants (34) des demi-chariots montes en vis-a-vis 
delimitant entre eux au moins une partie d'un guichet de passage (11, 12) pour un 
convoyeur (2, 3). 

7 - Machine selon la revendication 6, caracterisee en ce que chaque equerre d'un 
demi-chariot (24, 25) montee en vis-a-vis avec une equerre de l'autre demi-chariot 
delimite un volume de montage par les organes motorises d'entrainement (37) et les 
organes de renvoi (31). 

8 -Machine selon Tune des revendications 1 a 7, caracterisee en ce que le 
systeme (61) de deplacement en ecarternent-rapprochement des demi-chariots (24, 
25) est constitue par un double systeme vis-ecrou monte entre les extremites voisines 
des deux ponts rigides, Tun des systemes etant pourvu d'un organe (69) de 
commande en deplacement et se trouve relie a l'autre systeme, par une transmission 
(66) s'etendant parallelement aux plans d'extension longitudinaux. 

9 - Machine selon la revendication 7 ou 8, caracterisee en ce que le systeme de 
deplacement en ecarternent-rapprochement (61) assure le deplacement simultane et 
identique entre les deux demi-chariots (24, 25) restant centres par rapport a un plan 
de deplacement (D) s'etendant au milieu du chemin (43) de prehension et de 
deplacement des recipients. 

10 -Machine selon la revendication 8, caracterisee en ce que le systeme de 
deplacement en ecarternent-rapprochement (61) assure le deplacement de l'un des 
demi-chariot par rapport a l'autre maintenu en position fixe, chaque systeme vis- 
ecrou etant pourvu d'un dispositif de selection du mode de deplacement des demi- 
chariots entre eux, a savoir un deplacement centre ou decentre par rapport au plan de 
deplacement. 

11 - Machine selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que : 
- chaque organe d'entrainement (37), associe a un moto-reducteur (39), 
constitue un equipage monte coulissant sur le pont rigide selon une direction 
parallele a celle de defilement, de maniere a permettre le 
montage-demontage des courroies (38), cet equipage coulissant etant 
verrouille en position a l'aide d'un systeme de tension et de blocage (56), 
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- et chaque organe de renvoi (41) est monte sur un systeme (57) de mise en 

tension de la courroie. 
12 - Machine selon la re vendi cation 11, caracterisee en ce que le systeme de 
tension et de blocage (56) est un systeme de type a genouillere. 
5 13 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le bati inferieur (5) 

est equipe d'une plaque longitudinale de support (80) montee coulissante sur deux 
traverses (81) portees par les cotes longitudinaux et s'etendant parallelement aux 
cotes transversaux (8), la plaque (80) etant destinee a supporter des elements faisant 
partie de postes de controle (Pi). 
10 14 - Machine selon la revendication 13, caracterisee en ce que la plaque 

longitudinale de support (80) est reliee a un rideau enroule sur un tambour monte sur 
le cote longitudinal arriere du bati inferieur (5) 

15 - Machine selon la revendication 1, caracterisee en ce que le bati inferieur (5) 
est equipe de quatre pieds (9) reglables en hauteur et supportant le cadre porteur (6) 
1 5 dont les cotes transversaux (8) sont reglables en longueur. 

16 - Machine selon Tune des revendications 1 a 15, caracterisee en ce qu'elle 
comporte un bati superieur (90) porte par le bati inferieur (5) et constitue par quatre 
montants (91) relies en partie haute par un cadre, les deux montants arrieres 
supportant au moins une poutre longitudinale arriere (97) destinee a supporter des 

20 elements faisant partie des postes de controle (Pi). 

17 - Machine selon la revendication 16, caracterisee en ce que la poutre de 
support (97) est montee sur le bati superieur (90) par Fintermediaire de glissieres 
transversales assurant son ecartement/rapprochement par rapport au plan d 'extension 
longitudinal. 

25 18 -Machine selon la revendication 16 ou 17, caracterisee en ce que le bati 

superieur (90) delimite un compartiment haut (93) accessible en facade par une 
porte (95). 

19 - Machine selon Tune des revendications 1 a 18, caracterisee en ce qu'elle 
comporte un habillage de protection (100) et une porte d'acces (101). 
30 20 - Machine selon la revendication 19, caracterisee en ce que la porte d'acces 

(101) comporte un chassis (110) delimitant une baie (111) et equipe de moyens (140) 
de guidage en coulissement et en pivotement pour au moins un panneau mobile (120) 
comportant une structure de reception (122) pour des moyens de controle et/ou de 
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conimande (123) de la machine, accessibles a partir de la facade (124) du panneau 
mobile, les moyens de guidage en coulissement et en pivotement (140) etant adaptes 
pour assurer le deplacement du panneau mobile (120), entre une position de 
fermeture dans laquelle la facade (124) du panneau mobile ferme, au moins en partie, 
la baie et une position d'ouverture dans laquelle le panneau mobile s'etend 
lateral ement par rapport a la baie (111) dans un plan sensiblement perpendiculaire au 
plan delimite par la baie, avec sa fa$ade (124) tournee vers la baie pour permettre a 
un operateur place devant la baie, d'acceder a la baie et aux moyens de controle et/ou 
de conimande (123). 

21 - Machine selon la revendication 20, caracterisee en ce que les moyens de 
guidage (140) assurent le coulissement et le pivotement pour un panneau mobile 
(120) et sont constitues par au moins un rail de support et de guidage (145, 153) pour 
au moins un organe de roulement (146, 149) equipant le panneau mobile, le panneau 
mobile etant relie, a sa partie haute et a sa partie basse, par un pivot (176) a une barre 
d'extension (175) guidee en translation selon une direction sensiblement 
perpendiculaire a la baie. 

22 - Machine selon la revendication 20, caracterisee en ce que les moyens de 
guidage en coulissement et en pivotement (140) sont constitues par au moins un rail 
de support et de guidage (145, 153) pour au moins un organe de roulement (146, 
149) equipant un premier panneau mobile (120) articule a un deuxieme panneau 
mobile (121) monte articule sur le chassis, les panneaux mobiles (120, 121) £tant 
destines a se replier Tun sur Fautre en position d'ouverture de la baie. 

23 - Machine selon la revendication 21 ou 22, caracterisee en ce que les moyens 
de guidage en coulissement et en pivotement (140) sont constitues par un rail de 
support et de guidage dit superieur (145) dispose en partie haute du chassis et un rail 
de guidage dit inferieur (153) dispose en partie basse du chassis, Tun recevant le ou 
les organes de roulement (146) portes par le panneau mobile, tandis que F autre re£oit 
un organe de guidage (149). 

24 - Machine selon Tune des revendications 20 a 23, caracterisee en ce que le 
panneau mobile (120) comporte des moyens de controle et/ou de commande (123) de 
la machine, accessibles a partir de la fa?ade (124) du panneau mobile (120). 
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